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Miscelatore Solidi con Liquidi

Tipicamente utilizzato nell'industria alimentare, questo

miscelatore è utilizzato per ricostituire il latte da polvere,

preparare sciroppi, produzione di salamoie, latte al cacao,

sorbitolo,ecc.

Utilizzato nell'industria farmaceutica, chimica e cosmetica per le

miscele solido liquido.

MATERIALI

Le parti metalliche  a contatto col processo sono in 316L SS

Le tenute sono in EPDM approvato FDA

Finitura intera Ra<0,8 micron

SPECIFICHE

Il motore è separato dal sistema di miscelazione, permettendo

così di sanitizzare il miscelatore senza doverlo aprire.

La pompa centrifuga di miscelazione per brevi circuiti è

sufficiente per il ricircolo.

L'aspirazione ha una doppia parete di protezione per evitare che

arrivi il solido e formi fiocchi indesiderati prima della miscelazione.

Il liquido entra nella camera di miscelazione ad alta velocità,

creando una depressione al centro della girante che così aspira la

povere solida. 

La quantità di solido aspirata e regolabile da una valvola alla base

dell'imbuto.

E' importante tenere a bassa pressione l'uscita del mixer per evitare

fenomeni di cavitazione. Per ovviare a ciò, si può aggiungere una

pompa all'uscita.

Per liquidi ad alta viscosità, sopra 500cp,  suggeriamo una pompa

prima e una pompa dopo il mixer.
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OPZIONI

• Raffreddamento per le tenute

• Vari tipi di connessioni: DIN, SMS, TriClamp, filettate

• Valvola attuata pneumaticamente

• Filtro nella camera di miscelazione

• Scarico

TIPICHE APPLICAZIONI

Esempio 1

Miscelazione rapida di polveri, massimo 15% nel liquido.

Esempio: latte in polvere, pectina, zucchero

Esempio 2

Miscelazione di polveri in liquidi fino al 25% di concentrazione.

In questo caso una pompa centrifuga aggiuntiva e consigliata in

ingresso

Esempio 3

Miscelazione di polveri nel liquido oltre il 50%. In questo caso la

viscosità è molto alta e anche la pressione, per questo si mettono delle

pompe volumetriche prima e dopo il miscelatore.

Pag. 2/3

Rometec srl - www.rometec.it - Rometec srl - www.rometec.it - Rometec srl - www.rometec.it

Rometec srl - www.rometec.it - Rometec srl - www.rometec.it - Rometec srl - www.rometec.it



DIMENSIONI

CARATTERISTICHE MODELLI

MODELLO POTENZA

(kW)

INGRESSO

SOLIDI

INGRESSO

LIQUIDI

USCITA VOLUME

IMBUTO

(L)

PORTATA

SOLIDI

ASIRATI

(kg/h)

HHB-10 3 DN65 1,5” 2” 45 2000

HHB-20 4 DN65 1,5” 2” 45 3000

HHB-30 5,5 DN80 2” 2,5” 45 4200

HHB-40 7,5 DN80 2” 2,5” 45 5500

HHB-50 11 DN100 2,5” 3” 65 7000

Alimentazioni disponibili:    110Vac, 220Vac, 380Vac,   50Hz e 60Hz
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